Les déshydratants

L’emballage au service

de la protection
LA METHODE DESHYDRATANTE

Les déshydratants

sont des absorbants qui fixent 'humidité grace a
leurs structures poreuses. Les performances des
déshydratants doivent correspondre aux exigences des
différentes normes, comme DIN, MIL ou AFNOR.

Les déshydratants réduisent I’humidité de I’air a 'intérieur
d’un emballage hermétique. Ils fonctionnent des que
I'’humidité relative atteint 5%. La capacité d’absorption
dépend de I'humidité relative (HR) de I’air ambiant.

L’'unité déshydratante francaise UD conformément
a la norme AFNOR est la quantité de déshydratant

susceptibles d’adsorber a 23°C et 40% HR au minimum
100 g d’eau par unité.

L’argile (bentonite), le gel de silice ou le tamis
moléculaire sont utilisés comme déshydratants. La
capacité d’absorption de I'argile varie de 16,5 a 19,5 du
pourcentage pondéral a 23 °C, ce qui permet d’obtenir
un poids par unité déshydratante (UD) de I’absorbant
d’environ 530 a 610g. L'utilisation des déshydratants
permet de réduire le taux d’humidité en dessous de
40%, ce qui permet d’obtenir une protection efficace
contre la corrosion.

La méthode déshydratante

La méthode déshydratante a été développée par
permettre le transport et le stockage des produits

militaires. Elle permet une protection efficace contre
la corrosion par la mise en place d’'une quantité
définie de déshydratants dans un produit emballé.

Pour calculer les unités déshydratantes n
écessaires (UD), les informations suivantes

sont nécessaires:

¢ Dimensions, surface ou volume de I'’emballage.

+ Conditions climatiques lors de I’emballage

(température et humidité relative)
¢ Humidité maximum tolérée dans I’emballage.

¢ Perméabilité a I'’eau (PE) de l'isolant
¢ Durée du transport ou durée du stockage
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Bases physiques de la méthode déshydratante

La méthode déshydratante protege de la corrosion des
parties métalliques ou plus généralement de ’humidité
non désirée dans les emballages.

La corrosion est liée aux conditions suivantes:

Température

Humidité relative

Formation d’eau de condensation

Poussieres hygroscopiques

Gaz nocifs comme le dioxyde de soufre ou I’'ozone
Sel de I'eau de mer
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L’effet de la méthode déshydratante repose sur le fait
que, dans la housse isolante, un climat différent de I’air
ambiant puisse étre créé et maintenu. L’humidité de 1’air
situé dans la housse est abaissée pour que la corrosion
soit impossible.

Tableau climatique

La température détermine la quantité de vapeur d’eau
dans I'air. Plus la température est élevée, plus la teneur
en vapeur d’eau peut étre élevée. L’humidité relative est
le rapport de la quantité de vapeur d’eau présente dans
lair sur la quantité de vapeur d’eau maximum possible a
une certaine température.
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Les absorbants utilisés comme I'argile, le gel de silice
ou le tamis moléculaire permettent, par leurs propriétés
physiques de stocker 'eau dans leurs pores et d’en
transformer sa nature par effet électrostatique.

Les absorbants sont insolubles dans I'’eau et inertes

aux produits chimiques. IIs peuvent étre régénérés par
chauffage important. Les températures de régénération
sont: 130°C pour l'argile, le gel de silice et le gel orange
et d’au minimum 300°C pour les tamis moléculaires.

+ L'argile (bentonite) est un produit naturel dont la
structure constituée de couches est capable de fixer
une quantité d’eau importante. L’argile agit suivant

un phénomene purement physique appelé adsorp-
tion dii a sa tres grande porosité. L’argile ne contient
aucun sel déliquescent ou corrosif et est parfaite-
ment neutre — Ph7.

# Le gel de silice est un matériaux translucide dur et
syn-thétique, hautement poreux et amorphe. A 80
% HR et 24 °C, il peut adsorber jusqu’a 35 % de son
poids en eau.

¢ Les tamis moléculaires sont des zéolithes
synthétiques disposant d’une structure réguliere et
donc d’un diametre de pores régulier.
Les tamis ont une capacité
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Capacité d’absorption — Comparaison des différents déshydratants

d’adsorption supérieure a
I'argile ou au gel de silice
a des taux d’humidité tres
bas et a des températures
tres élevées.
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